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ESPECIFICACION TECNICA

CINTURON PARA PANTALON DE COMBATE

1. OBJETO

Esta especificacion técnica tiene como finalidad definir las propiedades y el nivel de
calidad del Cinturdn para pantalén de combate, usado por el personal del Ejército.

2. CAMPO DE APLICACION

2.1 CLASIFICACION: Esta especificacion técnica define las caracteristicas de un

modelo de Cinturén para pantalon de combate.

2.2 APLICACION: Los requisitos técnicos seran aplicados a:

2.2.1  Muestras prototipos: Corresponde(n) a muestra(s) presentada(s) por un
particular a la Institucién para su calificacion.

2.22  Muestras de pre-produccion: Corresponde(n) a muestra(s) presentada(s) por
el fabricante, después de adjudicado un contrato, para su calificacion.

2.23 Lote de produccion: Corresponden a un lote entregado a la Institucion,
después de adjudicado un contrato.

3. REFERENCIAS APLICABLES
NORMAS:
NCh 43 Seleccion de muestras al azar.
Nch 442007 Inspeccion por atributos. Tablas y procedimientos de muestreo.
NCh 1597 Textiles, analisis de ligamento.
ASTM B 117 Meétodo estandar de la prueba niebla salina.
ASTM D 610 Evaluacion del grado de corrosion.
ASTM D 629 Textiles, analisis cuantitativo de textiles.
ASTM D 714 Evaluacion del grado de ampollamiento.
ASTM D 1059 Determinacion del titulo del hilado.
ASTM D 1776 Acondicionamiento del material textil para ensayos.
ASTM D 2244 Determinacion de coordenadas de color.
ASTM D 3775 Meétodo estandar para la cuenta de tejidos.
AATCC 8 Solidez del color al frote.
AATCC 16 Solidez del color a la luz.
FED STD 191 A Meétodo 4108: Resistencia a la ruptura y elongacién de telas, cintas
e items trenzados.
REQUERIMIENTOS
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El cinturdn se confeccionard con los siguientes materiales:

4.1.1

Cinta cinturon

CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
- VERIFICACION
Composicion 100% Poliamidao ASTM D 629
100% Poliéster
Ligamento Fondo: Doble faz, tubular 3 NCh 1597
x 1 0 5x 1 (tafetan o reps).
Ligadura:3x303x102x
2.
Relleno: Con o  sin
evolucion.
Tipo del hilado Multifilamento Visual
Titulo de los hilados,|[ND = 900/1 o su ASTM D 1059
min. equivalente si es a mas de
dos cabos.
Densidad de trama, min. | Superficial (una cara): 40 ASTM D 3775
pasadas/pulgada.
Total (dos caras): 80
pasadas/pulgada.
N° de hilos min. Urdido:
Fondo: 165 (agrupados en
haces de 1 hilo).
Liga: 19 (agrupados en
haces de 4 hilos). ASTM D 3775
Relleno: 20 (agrupados en
haces de 4 hilos).
Trama: debe ser un haz de 2
hilos.
Resistencia a la traccion 600 FED STD191 A
(kg), min. Meétodo 4108
Solidez del color a la Grado 4 AATCC16 Opcidn

luz, min.

3, Evaluacion seglin
escala de Grises [SO
-R—-105.
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CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
VERIFICACION
Espesor (mm) 1,7a1,9 Pie de metro
Ancho (cm) 4,0a5,0 Regla graduada en mm
Color Coyote ASTM D 2244
Segln coordenadas
cromaticas:
X: 14,36 a*: 6,38
Y: 14,09  b*: 20,15
Z:7,92 C*:21,14
L*. 44,36 H: 72,44
La tolerancia aceptable
del color es de:
DL *:+2
Da*:x1
Db *: & ]
Cinta pasador
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
: . . : VERIFICACION
Material Elastico Visual
N° gomas min. 20 Visual
Ancho,(cm) 2a3 Regla graduada en mm
Color Al tono dela cinta Visual
cinturén
Hebilla
- CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
- : : VERIFICACION
Material Metalico resistente a la ASTM B 117
corrosion. La resistencia| Evaluacion segun:
no deberd ser inferior a ASTMD610Y
10, después de 48 horas ASTM D 714
en camara de niebla
salina
Terminacion Pavonado Visual
Espesor (mm) 2,5a2,7 Pie de metro
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CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
= VERIFICACION
Composicién 100% Poliéster o ASTM D 629
100% Poliamida
N° de cabos, min. 2 Visual

42 CONFECCION

Todos los materiales deben corresponder a los indicados en el punto 4.1.

42.1 Modelocinturén: Estard confeccionado en una cinta tejida, la cual llevard una
hebilla. Todas las figuras presentes en esta especificaciéon técnica son de
caracter referencial, primando la parte escrita.

Figura N° 1
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422 Cinta: Serd de una pieza del material descrito en 4.1.1, en el extremo
izquierdo llevard un doblez hacia el interior de 4,5 a5,0 cm de ancho, el cual
estard cosido al cinturén con un remate, formando un rectangulo con una X en

su interior.

El remate abarcara de 2,7 a 3,0 cm del largo del doblez y todo el ancho de la
cinta, generando en su extremo libre un pasador, donde ir4 ubicada la hebilla.
El remate se ejecutara con costura de pespunte simple y en todo su recorrido
tendra tres pasadas de costurasuna sobre la otra, cada una debidamente
rematada en sus extremos, ver figura N° 2.

El extremo derecho terminard con un corte en diagonal o redondeado para

facilitar el paso por la hebilla.
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Figura N° 2
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4.2.3 Hebilla:Fabricada en el material descrito en el punto 4.1.3. Su forma y
dimensiones (espacio Util) son las que se indican en la figuraN® 3.

Figura N° 3

46adBcm

4.2.4 Pasador: Estard confeccionado en el material descrito en el punto 4.1.2. Sus
extremos irdn unidos entre si con costura de pespunte simple, quedando un
espacio util del mismo ancho de la cinta.

4,2.5 Costuras y terminacion cintas:

1) Pespunte simple: Tendra 3,5 puntadas por cm, min.

Llevara este tipo de costura en todas las uniones necesarias, incluido el
remate rectangulo y X.

2) Fundido: Todos los extremos de las cintas que queden expuestos, estaran
fundidos para evitar el deshilachamiento.

4.3 DIMENSIONES:

Loscinturones una vez terminados tendranel largo que se indica en la siguiente tabla
en cm.

Talla Largo, min.
Estandar 125

Se medird de extremo a extremoutilizando el maximo de largo Util, sin considerar la
hebilla y dobleces.

4.3.1 Prueba practica: Elcinturénsera probado en los usuarios, con la finalidad de
verificar ajuste anatomico, confortabilidad y presentacion.
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4.4 ETIQUETADO DE LA ESPECIE:

4.4.1

4.4.2

Etiquetado del producto: Cada cinturén debera tener una identificacion,
consistente en una etiqueta ubicada por la cara interior.

Leyenda de la etiqueta: La etiqueta serd al tono del material base con
caracteres de color negro estampado o bordado, de color negro o que permita
una fécil lectura.

La etiqueta deberd contener la siguiente informacién en el orden indicado:

EJERCITO DE CHILE

000-000-0000-000-00 (1)

(No desprenda esta etiqueta)

(1) La secuencia de caracteres numéricos representada en este cuadro por
“ceros”, deberd ser solicitado por el proveedor en laDivision de
Adquisiciones, una vez adjudicado el producto.

45 EMPAQUE Y EMBALAJE:

4.5.1

4.5.2

4.5.3

Un cinturén ird empacado en una bolsa de polietileno, transparente y
debidamentesellada.

Sesenta empaques, con cinturones, se embalardn en una caja de cartén, nueva
sin uso, sellada de 60 cm de largo, 40 cm de ancho y 40 cm de alto. La caja
cerraré a lo largo y ancho con un zuncho plastico.

Cada caja de cinturones, debera llevar una etiqueta de papel o estampado
blanco con letras negras sobre la cara frontal y costado de la caja. Las
dimensiones deben ser de 10x7 cm.

Cada etiqueta deberd consignar la siguiente informacién, a menos que se
excluya, enmiende o modifique en este documento, en el contrato u orden de
compra.
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EJERCITO DE CHILE

CINTURON PARA PANTALON DE
COMBATE

N° Unidades P XXXX
N° O/C o Contrato: XXXXXX
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OFICIALIZACION

EDUARDO|DIAZ VALENZUELA

Jefe de la Jefatupa’d¢ Abastecimiento
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