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FICHATECNICA
“BOTAS ANTIFUEGO”
BA-1507-2020 V.1
I. Informacion general
L 1 |C0mp0nente |B0tas antifuego
II. Requerimientos Técnicos
A | Materiales Caracteristicas Requisitos _Me.t odo de
Verificacion
Material Cuero plena flor Visual
vuelto
Espesor, mm. 2,0a22 IUP/4
Contenido de TUC/8
cromo (base seca), 2,5
% min.
Cenizas totales NCh1206
(base seca), 6,5
%max.
pH 3.5a10 IUC/11
1 | Material base Contenoldo (?e 3.0 NCh1203
grasas,% min.
(**) penetracion ASTM D2099
Inicial de agua, 10.000ciclos
min
La probeta (cuero) | ASTM D60150
$kYy 0
(o LS og no ASTM D6014
absorbida Aumentara su peso
Permeabilidad al EN344
Vapor de agua 3,0
mg/(cm’h)min.
Resistencia a la NCh624
traccion 2,0
(Kgf/mm)min.
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A | Materiales Caracteristicas Requisitos ‘1]\/[ e.t odo de
erificacion
Despuésde100.000 TUP/20
Ciclos de flexion
Flendbilidad HEpetich, 86 dobe
agrietarse, romperse,
Ni sufrir fisuras en la
flor.
Resistencia al NCh622
desgarramiento 9,0
(Kgf/mm)min.
Coyote segun las ASTM D2244
siguientes coordenadas
cromaticas Espectrofotometro
Material base Data Color Check
X=11,14 a*=6,33 Plus
Y=10,86 b*=19,31 | Iluminante D65
/=592 (C*=20,32 | Observador 10°
L*=39,35 H=71,86 Rango blancura
Color 400a700
La tolerancia aceptable | (Probeta cepillada
del color es de: a pelo)
DL*:+4
Da*:+2
Db*:+2
Aramida (Nomex) Calorimetria
Material La fibra no fundira a Diferencial
menosde357°C de barrido
Ligamento Tafetan tipo Oxford Visual
Caday tuelle (**%) Masag/m2 ASTM D3776
min-max sin 370a 470
raquelado
Titulo min. NCh1374
Urdido y trama W 1000
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A | Materiales Caracteristicas Requisitos \1/\/[ e.todo de
erificacion
(***) Repelencia AATCC 22
Al agua 100, 100, 90
inicial, min.
AATCC 16

Opcion3, 40hrs.
de exposicion

. Grado 4 hye ;
a la luz, min. (Evaluacion segiin
escala de Grises
ISOR105)
(***) Resistencia ASTM 5034
a la traccion min.
(Kg)
Urdido 225
Trama 180
Caiia y fuelle Coyote segtn las ASTM D2244
siguientes
coordenadas Espectrofotometro
chaliAtiass Data color Check
Colot X=11,14 a*=633 plus
Y=10,86 b*=1931 Iluminante D65
7=592 C*=20,32 Observador 10°
L*=39,35 H=71.86 Rango blancura
La tolerancia 400a700
aceptable del color es
de:
DL* =4
Dig 2460
Db*:42
Material Goma Calorimetria
diferencial de
Planta barrido
Estructura Planta y taco de una Visual

sola pieza
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Materiales Caracteristicas Requisitos Me_todo de
Verificacion
Seccion Compacta y Visual
homogénea
Resistencia a la 90 DINS53516
abrasion mm’
max.
Dureza, Shore A 65a75 ASTM D2240
Espesor, mm.
Con grip 9,5a10,5 [UP/4
Sin grip 3,5a4,5
Color Coyote al tono del Visual
material base
Material Poliuretano Calorimetria
diferencial de
barrido
Densidad(gm/cc) 0.40a0.50 ASTM D792
Entre suela Altura, mm.
—Talén 25a35 IUP/4
—Punta 15a20
Color Coyote al tono de la Visual
planta.
Material No tejido de fibra Pirogndsticos
sintética ligada con
Plaﬂtilla resina
Espesor, mm. 3,5a4,0 IUP/4
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Materiales Caracteristicas Requisitos Me.t odo de
Verificacion
Material Poliuretano Calorimetria
diferencial de
barrido
Espesor, mm. IUP/4
Sobre plantilla Talon: >a8
Punta: 2a4
Material forro Tejido100% ASTM D629
Poliamida
Masa forro(g/m?) 110 a140 ASTM D3776
Material Eva o espuma Calorimetria
Relleno refuerzo sintética de burbuja | diferencial de
boca cafa sellada barrido
Espesor, mm. 6a8 IUP/4
Material Acero ASTM F2412-11
Puntera YF2413-11
Espesor, mm. 1,5a1,8 IUP/4
Material No tejido de fibra Visual
sintética ligada con
resina, con proceso de
termo formado
Contrafuerte Espesor, mm. 1,8 a2,0 IUP/4
Alto, mm. 55a65 Pie de metro
Ancho, mm. 220 a 230 Pie de metro
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A | Materiales Caracteristicas Requisitos Me.todo f],e
Verificacion
Material Fibra de vidrio Visual
metalico
Espesor, mm. Fibra de vidrio: 2,5 a TUP/4
3,0
Metalico: 1,0a 1,5
10 | Cambrillé :
AmDHTON Largo, mm. 110a 120 Pie de metro
Ancho, mm. 16a18 Pie de metro
Dureza, Rockwell Metalico:34 ASTM-D-
C, min. 1842/96
Composicion 100%Poliamida o
0 14
1_00 Y%oPoliéster, ASTM D629
laminado con espuma
de poliuretano
. Ligamento Tejido de punto por Visual
11 E Orlrl 0 (cafa y urdiembre
el Masa (g/m’),min. ASTM D3776
Tejido  laminado 100
con espuma
Espesor espuma, 1,5a1,7 Pie de metro
mm.
Resistencia a la | No debera presentar| SATRASTM 184
flexion repetida | indicios de partiduras,
‘ Kl de |roturas y/o
Comportamiento ( g o desprendimiento  de
flexion de 30°) )
12 | de la bota ninguno de los
manufacturada componentes de la

bota, hasta completar
490.000 flexiones
repetidas en seco.
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A | Materiales Caracteristicas Requisitos \1,\: :itf(;::iz?cgéen
Resistencia a la ASTM D5034
tra.c,cnon “ll la 180 Se probaran tres
union posterior de probetas cortadas
la cafia (kgf),min. a1l sentids

trasversal a la
c I costura de union
omportamiento de la cafia.

12 | de la bota © A cana

manufacturada Mordazas:17”de
ancho por 2”de
largo.
(largo en
direccion de
aplicacion de la
fuerza)

Composicion 100%Poliamida o ASTM D629
100%Poliéster
13 FO“'(? (capella y Ligamento Tejido de punto por Visual
contrafuerte) uisembrs
Masa (g/m”),min. 100 ASTM D3776
Material Metalicos, recubiertos ASTM B117
chn: esmalie opaso, Evaluacion segin:
resistente a la
corrosion. ASTM D610y
La resistencia no| ASTM D714
deberd ser inferior a
14 | Pasadores 10, después de 48
horas en camara de
niebla salina.
Color Al tono del material Visual
base
Tipo pasador Argolla Visual
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A | Materiales Caracteristicas Requisitos Me.todo fi,e
Verificacion

Largo pasador, 20a22 Pie de metro

mim.

Ancho pasador, 6a7 Pie de metro

mm.

Material Metalicos, recubiertos ASTM B117
con esmalte opaco, Evaluacién seglin:
resistente a la
corrosion. ASTM D610y
La resistencia no ASTM D714

R h d debera ser inferior a
15 em;tc g 2 10, después de 48
pasadores horas en camara de
niebla salina.

Color Al tono del material Visual

base

Diametro, mm. 8a9 Pie de metro

Material Metalicos, recubiertos ASTM B117
con esmalte 0paco,| gyalyacién segln:
resistente a la
corrosion. ASTM D610y
La resistencia no ASTM D714
debera ser inferior a
10, después de 48

o horas en camara de
16 | Ojetillos niebla salina.
Tipo Para abrochadura Visual
(4.2 4letra c)

Diametro, mm. )

) Pie de metro

Interior 4,5a4,8

Color Al tono del material Visual

base
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A | Materiales Caracteristicas Requisitos Me.t odo de
Verificacion
Material 100% Poliamida 6 ASTM D629
100% Poliéster
Color Al tono del material Visual
base
Tipo Redondo Visual
Diametro, mm. 3,0 a3,5 Pie di misteo
17 | Cordon
Largo, mm. 1800 a 2000 Regla graduada en
mm.
Resistencia a la 80 FEDSTD191?
traccion, Kef, )
i Método4108
Puntillas Plasticas Visual
. Material Aramida (Nomf:ex’) Ca'lorimetlria
Cinta de La fibra no fundira a Diferencial
18 | refuerzo  union menos de 357°C de barrido
cana Ancho, mm. 24 a 26 Pie de metro
Material 100%Poliamida o ASTM D629
19 | Cinta de ribete 100% Poliéster
Ancho, mm. 8all Pie de metro
Material 100% Poliamida o ASTM D629
20 | Hilos de aparado 100% Poliéster
N° de cabos min. 3 Visual
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B | Modelo Requisitos

Sistema de confeccion: Inyectado de poliuretano, directamente
al armado y a la planta.

Disefio: De horma redonda, confeccionada en cuero y tela, con
ojetillos y pasadores metalicos.

Capellada: Confeccionada de una pieza del material descrito
en el punto IL.A.1. Por el interior (en contacto con el pie) en
todo su largo y ancho, llevard pegado un forro de una pieza del
materialdescritoll.A.13.

Carfia: Confeccionada con el material descrito en el punto
IILA.2, reforzado en la zona de la abrochadura, con el
material descrito en ILA.1. (Ver Fig.referenciall).

La costura de union de la cafia sera tipo zig-zag, de 6,0 a 8,0
puntadas por cm., dicha costura podra ir cubierta por una cinta
tapa costura tejida de 1,0 a 1, 2 cm. de ancho.

La costura de unién ira reforzada por el exterior con una
cintadeltipodescritoenll.A.18., la cual ira cosida en ambos
Disefio costados mediante dos costuras de pespunte de simple de 4 a 5
1 (Figura puntadas por cms.

referencial) Figural
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Modelo

Requisitos

Disefio
(Figura
referencial)

a. Empuntillado: Ira sobre la capellada y estara cosida a ésta,
mediante costura de pespunte doble.

b. Boca de cana: Llevard un refuerzo que abarcara todo el
contorno de la boca (exceptuando la zona del refuerzo de
cafia) confeccionado con el material descrito en el punto
[I.A.2, de 30 a 35 mm. De alto (medida en el centro
posterior exterior del refuerzo).

En su interior llevara una lamina del material descrito en
I1.A.7.
El refuerzo ir4 cosido a la cafia mediante costura doble.

c. Abrochadura: Estard compuesta por seis pasadores del
tipo descritos en 11.A.14 y dos ojetillos del tipo descritos en
II.LA.16, los cuales irdn remachados sobre el refuerzo de
cafla. No deberan presentar movimiento lateral, circular, ni
desprenderse.

Ver figura referencial 1.

d. Dimensiones de la cafa: Seran las indicadas en la siguiente
tabla, las medidas estan expresadas en mm.

N° | Alto de cafa | /2 Ancho de la | %2 Ancho entre
boca tercer y cuarto
pasador
A B .
41 190 a 200 115 a 120 110a 115

Las medidas correspondientes al resto de los numeros
creceran y decreceran proporcionalmente al N° de Bota.

1. Alto de cafa: Se medira desde el borde superior del
taco, hasta el borde superior de la cafa (incluye
refuerzo de la boca). Ver letra A, figura referencial 2.

2. Ancho de la boca: Se medira en la parte superior de la
cafia, desde el borde del refuerzo de abrochadura, hasta
el centro posterior. Ver letra B, figura referencial 3.
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Modelo

Requisitos

Disefio
(Figura
referencial)

3. Ancho, mitad alto de cafa: Se medira entre el tercer
y cuarto pasador, desde el borde del refuerzo de
abrochadura, hasta el centro posterior. Ver letra C,

figura referencial 3.
Fig. 2 Fig.3

Fuelle: Estara confeccionado de una pieza con el material
descrito en I1.A.2.

El extremo superior sera de forma redondeada y su borde
llevara un ribete del material descrito en 11.A.19.

Los costados laterales del fuelle, iran insertos y cosidos en
el refuerzo de la abrochadura.

El extremo inferior llevara un pliegue de flexion en
posicion transversal, posteriormente al pliegue el fuelle se
traslapara con la capellada de 3,0 a 4,0 cm., tramo que ira
cosido a la capellada mediante costura de pespunte simple.

Forro: Cubrira fuelle y cafia, estara confeccionada en el
material descrito en I1.A.11, e ird laminada a la tela base.

Contrafuerte: Confeccionado con el material descrito en
I1.A.9.Porel interior (en contacto con el pie) en todo su
alto y ancho, llevara pegado un forro de una pieza del
material descrito II.A.13.

Cambrillon: Del tipo descrito en 11.A.10, se ubicara en la
zona del enfranque entre plantilla y entre suela.
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B | Modelo

Requisitos

Disefl i
re%ferggc(lgi%ura

Puntera: Del tipo descrito en II1.A.8, se ubicara en la punta
de la bota pegada a la capellada por el interior.

Plantilla: Del tipo descrito en II.A.5, se ubicar4 sobre la
entre suela.

Sobre plantilla: Sera de disefio ergonémico y estard
confeccionada con el material descrito en II.A.6, cubrira
desde el taléon hasta la punta del pie. La zona
correspondiente al enfranque del lado interior, no debera
cubrir los ojetillos de ventilacion.

Planta y Taco: Confeccionada con el material descrito en
I.A.3, su disefio serd antideslizante e incluird grip y
contra grip.

Numeracion

La numeracién de la bota, correspondera a la numeracion
USA o a la Europea.

Prueba Prictica: Las botas seran probadas en los usuarios,
para verificar numeracion, ajuste anatomico y

confortabilidad.
Empaque Requisitos
10 cajas de Botas se embalaran en una caja de cartén de una
Empaque sola pieza (incluida la tapa), nueva y sin uso, que resista el

transporte, manipulacion y apilamiento de hasta 4 cajas del
mismo tamarfo, sin sufrir deformacion.

Cada caja se sellara con dos zunchos plasticos paralelos.

Un par de botas ird envasado en una caja individual de una
sola pieza (incluida la tapa), nueva y sin uso, que resista el
transporte, manipulacién y apilamiento de hasta 10 cajas del
mismo tamafio, sin sufrir deformacion.
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D | Embalaje Requisitos
2 Ethuet?.do del Cada caja debera llevar una etiqueta de papel o estampado
embalaje

blanco con letras negras sobre el centro de la cara superior de

la tapa y cara frontal de la caja. Las dimensiones deben ser de
10x7cm.

EJERCITO DE
CHILE
BOTAS ANTIFUEGO

N° Unidades XX X
Talla XX
N°® O/Contrato XXX

II1. Garantia

Tipo de garantia a consignar en orden de compra:

Las botas antifuego tendran una garantia conforme lo indiquen las bases administrativas y
posterior contrato.

Requiere recepcion SI | X [ NO BAVE
técnica

Condiciones de recepcion(en el caso de requerir recepcion técnica)
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Si las especies cumplen con todos los requisitos especificados en este documento y la
presencia de no conformidades,

no afectan la aptitud de uso de la especie, el lote
adquirido serd aceptado, en case contrario ello te podra ser rechazado.
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CRISTIAN PEREZ FLORES "~ HECTOR LARA HERNANDE
TENIENTE CORONEL SARGENTO PRIMERO
ASESOR DE ABASTECIMIENTO DE LA BAVE

AUX. ASESORIA DE ABASTECIMIENTO

JOSE ANTONIO MORENO FUENTES h
TENIENTE QORONEL
JEFE DEL DEPARTAMENTO VEST. Y EQ.
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