EJERCITO DE CHILE

1. OBJETO

Esta especificacion técnica tiene como finalidad definir las propiedades y el nivel
calidad de las Bolsas de hidratacion, usadas por el personal del Ejército.

2. CAMPO DE APLICACION
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ESPECIFICACION TECNICA

BOLSA DE HIDRATACION

2.1 CLASIFICACION: Esta Especificacion Técnica define las caracteristicas de
modelo de Bolsa de hidratacion compuesta por un porta depésito (tipo mochila)
deposito de agua.

2.2 APLICACION: Los requisitos técnicos seran aplicados a:

22.1

222

223

3.  REFERENCIAS APLICABLES

NORMAS

NCh

ASTM B
ASTM D
ASTM D
ASTM D
ASTM D

ASTM D
ASTM D
ASTM D
ASTM D
ASTM D

Muestras prototipos: Corresponde(n) a muestra(s) presentada(s) por
particular a la Institucién para su calificacion.

Muestras de pre-produccion: Corresponde(n) a muestra(s) presentadaf(s)
el fabricante, después de adjudicado un contrato, para su calificacion.

Lote de produccién: Corresponden a un lote entregado a la Instituc
después de adjudicado un contrato.

1597

I17
610
629
714
882

1004
1593
1776
2244
3775

Textiles, andlisis de Ligamento.

Método estdndar de la prueba de niebla salina.
Evaluacién del grado de corrosion.

Textiles, analisis cuantitativo de textiles.
Evaluacion del grado de ampollamiento.
Método resistencia a la traccién y elongacion a la ruptura
plasticos.

Resistencia al desgarro de plasticos.

Pelicula y lamina de pléstico de cloruro vinilico no rigido.
Acondicionamiento del material textil para ensayos.
Determinacion de coordenadas de color.

Determinacién de la densidad de los textiles.
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ASTM D 3776

AATCC 16
AATCC 61

MIL - B -8571D
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Textiles, determinacién del peso.

Solidez del color a la luz.
Solidez del color al lavado comun.

4. REQUERIMIENTOS

4.1

MATERIALES:

4.1.1

Porta depésito bolsa

4,1.1.1 Tela base

Bolsa para almacenamiento de agua potable.

\RACTERISTICA| = REQUISITO METODO DE
: e Sl E s , VERIFICACION
Composicion 100%  Poliamida o ASTM D 629
100% Poliéster
Con impermeabilizado
de PU optativo.
Ligamento Tafetan NCh 1597
Peso (g/m?) 280 min. — 400 max. ASTMD D 3776
Densidad ASTM D 3775
(hilos/pulgada), min.
Urdido 35
Trama 25
Solidez del color a la Grado 4 AATCC 16
luz, min. Opcién 3, 24 hrs. de
exposicion.
Evaluacion segln
escala de grises ISO R
105
Solidez del color al AATCC 61, 2A
lavado comtin, min. Evaluacion segln
Decoloracion Grado 4 escala de grises ISO R
Manchado Grado 4 105
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~ REQUISITO METODO DE
! : VERIFICACION
Color Coyote ASTM D 2244
Seglin coordenadas
cromaticas
X: 14,36 a*: 6,38
Y: 14,09  b*:20,15
Z:7,92 C*:21,14
L*: 4436 H: 7244
La tolerancia aceptable
del color es de:
DL *:432
Da*:+ 1|
D%z |
4.1.1.2 Tela de forro
CARACTERISTICA REQUISITO 'METODO DE
s = VERIFICACION
Composicién 100% Poliéster 6 100% ASTM D 629
Poliamida
Ligamento tejido Tafetan NCh 1597
Peso (g/m?) 130 a 150 ASTM D 3776
4.1.1.3 Material de proteccién interior
_ REQUISITO METODO DE
= - VERIFICACION
Material Eva o lamina reticulada Calorimetria
de  polieteretercetona | diferencial de barrido
(PEEK) o espuma de |
PU.
Espesor (mm) 9al2 Pie de metro
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4.1.1.4 Cintas
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La tolerancia aceptable
del color es de:

DL *:+£2
Da*:+1
Db*: 41

REQUISITO | METODO DE
s 'VERIFICACION
Composicion Poliamida 100% & ASTM D 629
Poliéster 100%
Ancho (em) Regla graduada mt‘n
A: 2,0-25
B: 3,5-4,0 |
E ) \
AS:p saad s 03-0,5 Pie de metro i
B: 0,3-0,5 \
. . |
|
kliag: — Tafetan o Espiga Visua !
Solidez del color a la Grado: 4 AATCC 16
Luz, min. Opcion 3, 24 hrs. de
exposicion.
Evaluacion segun
escala de grises ISO R
105 |
Color Coyote ASTM D 2244
Seglin coordenadas
cromaticas |
X: 1436  a*: 6,38 |
Y:14,09  b*: 20,15 |
7:792  C*:21,14 |
L*:4436 H:72,44
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4.1.1.5 Hebillas y/o argollas

CARACTERISTICA|  REQUISITO | METODODE
VERIFICACION
Material Plastico Calorimetria
diferencial de bar'rido
Color Coyote al tono de la tela Visual
base o negro
4.1.1.6 Broches a presion y ojetillo
~ REQUISITO | METODO DE
e VERIFICACION
Material Metal Visual
Resistencia corrosién | La resistencia no debera ser ASTM B 117 |

inferior a 10, después de 48| Evaluacion segt’lﬂ :
horas en camara de niebla| ASTM D 610 y;
salina. ASTM D 714

Color pintado Al tono de la tela base Visual

4.1.1.7 Hilo de costuras

REQUISITO | METODO DE
= VERIFICACION
Composicién 100% Poliéster o 100% ASTM D 629
Poliamida
Color Al tono de la tela base Visual
N° de cabos, min. 2 Visual
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4.1.2

4.1.3

Deposito de agua
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REQUISITO METODO DE
_ e VERIFICACION
Material Plastico con un 90%
minimo de  cloruro
L) A 1593
vinilico. El 10% restante RIM.D
puede incluir uno o mas \
monomeros Calorimetria

copolimerizados con
cloruro vinilico 0
consistir en otras resinas
mezcladas
mecanicamente con
cloruro vinilico 0
copolimeros de este.

diferencial de barrido

Espesor (mm) min. 0,25 ASTM D 1593
Medidor de espesores
Resistencia a la
traccién (psi). ASTM D 1593
Meétodo A 3000
Meétodo B 2500 1M DEee
Elongacion a la 125 ASTM D 1593
ruptura, min. (%) ASTM D1004
Impacto a baja 18 2-20 ASTM D 1593
temperatura eas Pto. 10.1.10
Manguera para deposito de agua
REQUISITO METODO DE
= VERIFICACION
Material Plastico con un 90%
minimo de  cloruro
3
vinilico. El 10% restante PRI 159
puede incluir uno o mas
mondémeros Calorimetria

diferencial de barrido
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REQUISITO | METODO DE
| VERIFICACION

copolimerizados con
cloruro vinilico 0
consistir en otras resinas
mezcladas
mecanicamente con
cloruro vinilico 0
copolimeros de este.

Espesor mm. 1,4a1,6 Medidor de espesores

4.1.4  Terminales de deposito y manguera

REQUISITO | METODODE
__ : | VERIFICACION
Material Politetrafluoroetileno Calorimetria
(PTFE) diferencial de barrido
Color Negro o coyote Visual
4.1.5 Boquilla
REQUISITO METODO DE
VERIFICACION
Material Caucho Calorimetria
diferencial de barrido
Tipo Flexible Visual
4.1.6  Tapa de boquilla
CARACTERISTICA|  REQUISITO | METODODE
= | VERIFICACION
Material Polipropileno Calorimetria
diferencial de barrido
Tipo Flexible Visual
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4.1.7  Forro manguera

CARACTERiST_}CA - REQUISITO METODO DE |
e £ VERIFICACION
Composicion Tejido exterior: 100% ASTM D 629
Poliéster 0 100%
Poliamida. Calorimetria
Material Interior: Goma| diferencial de barrido
Eva.
Ligamento tejido | Jersey o tejido de punto NCh 1597
exterior I x1

4.1.8  Comportamiento depésito para agua

" REQUISITO METODO DE
| VERIFICACION

CARACTERISTICA |

Rotura por presion No  habra  ninguna| MIL-B-8571D
evidencia de separacion Ptos. 3.3.1 y 4.6.1
de las costuras o fuga en
las costuras.

Prueba de caida Solo se acepta fuga leve| MIL—-B-8571D
a través de los bordes de Ptos. 3.3.2 y 4.6.2
la boca.
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42 CONFECCION:

4.2.1

Modelo porta depésito de agua: Ergonomico, de forma rectangular,
compatible con bolsa contenedor de agua descrita en 4.2.2. Debe considerar
lamina de proteccion y un sistema de transporte y afianzamiento regulable al
usuario. Ver figura referencial 1.

Figura 1

4.2.1.1 Cuerpo: La cara frontal estard confeccionada de tela base y la cara
posterior de tela de forro. Por el interior estara completamente forrada
con tela de forro.
Entre las caras y el forro, llevard una ldmina de proteccion del material
descrito en 4.1.1.3, la cual abarcara la totalidad del largo y ancho del
cuerpo.

4.2.1.2 Abertura para depédsito de agua: Se ubicard en la zona superior del
cuerpo, cerrando mediante fraslape, afianzado por tres broches a
presion.

4.2.1.3 Abertura para boca del depdsito de agua: En la zona superior de la cara
frontal deberd llevar una abertura para la salida del terminal HE
correspondiente a la boca del depdsito de agua. La abertura debe calzar
con dicho terminal cémodamente permitiendo un fécil atornillado de la
tapa.

4.2.1.4 Sistema de sujecién al usuario: Estard compuesto por dos tirantes
confeccionados con la cinta descrita en 4.1.1.4 B. Cada tirante ird
cosido en los extremos superiores e inferiores del cuerpo, considerando
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en el tramo inferior de su largo, regulacién y suelta rdpida mediante
hebilla plastica de embutir.

Ambos tirantes se afianzaran entre si mediante cinta descrita en
4.1.1.4A, la que incluird para regulacién y suelta rapida una hebilla
plastica de embutir.

4.2.1.5 Manillas de transporte: Serdn dos confeccionadas en la cinta descrita
en 4.1.1.4 B. Una se ubicara en la zona media de la cara frontal con un
asa de 18 a 20 cm de largo util y la otra en el borde superior con un asa
de largo util de 20 a 22 cm.

4.2.1.6 Compartimento: La cara posterior incluira en todo su largo y ancho un
compartimento confeccionado de tela de forro.

4.2.1.7 Argollas de enganche: En cada extremo y en la zona media de los
costados llevard un pasador de cinta descrita en 4.1.1.4A, con una
argolla del material descrito en 4.1.15.

4.2.1.8 Ojetillo: En el extremo inferior de la cara frontal (zona central), llevara
un ojetillo del material descrito en 4.1.1.6.

4.2.1.9 Costuras:

1) Pespunte simple: Tendrd 9 puntadas por pulgada, min.

Llevard este tipo de costura en todas las uniones de piezas.

2) Remate: En todos los inicios y términos de las costuras.

10
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4.2.2 Modelo depoésito de agua: De forma rectangular con capacidad de carga para
tres litros de agua.
Llevard boca para el ingreso de agua y manguera para beber el agua. Ver
figura referencial 2.
Figura 2

4.2.2.1 Cuerpo: Estard confeccionada de dos piezas del material descrito en
4.1.2, las cuales estardn unidas entre si en todo su contorno mediante
sellado electrénico.
En uno de sus costados llevard impreso mediante sellado electrénico la
capacidad de carga en los siguientes rangos; 0,5L, 1,0L, 1,5L, 2,0L,
2,51, 3,0L,

4.2.2.3 Boca: Se ubicara en la zona superior del cuerpo, estara terminada por
un terminal plastico con hilo exterior (HE), el cual estard afianzado al
depésito mediante sellado electronico, dicho terminal tendra un
didametro interior de 43 a 45 mm.
La boca cerrard mediante tapa plastica atornillable al terminal HE, al
cual estard afianzada mediante anillo de sujecion.

4.2.2.4 Terminal para manguera: Sera de material plastico del tipo descrito en
4.1.3 con entrada de hilo interior HI. Se ubicar4 en la zona inferior del
cuerpo y estard afianzado a la bolsa mediante sellado electrénico.
La entrada HI quedard dispuesta hacia la boca del depésito.

4.2.2.5 Manguera de beber: Estard confeccionada del material descrito en
4.1.3 y tendrd un largo de 98 a 100 cm.

11
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1) En uno de sus extremos la manguera llevara un terminal del
material descrito en 4.1.4, el terminal se introducird en la manguera
en un tramo de 19 a 21 mm, en dicho tramo el terminal llevari tres
canales transversales para su fijacion a la manguera mediante
succion.

El terminal tendrd un tramo exterior con hilo HE, para ser
atornillado al terminal de manguera descrito en el numeral 4.2.2.4,
dicho tramo debe incluir un orrin de seguridad.

2) En el otro extremo la manguera llevard un terminal del material

descrito en 4.1.4, el terminal se introducira en la manguera en un
tramo de 34 a 36 mm, en dicho tramo el terminal llevara cuatro
canales transversales para su fijacion a la manguera mediante
succion,
El terminal tendrd un tramo exterior en donde se ubicara una
vélvula de paso (ON - OFF) y una boquilla para succionar (agua)
del material descrito en 4.1.5. La boquilla llevar4 tapa de proteccién
del material descrito 4.1.6. La tapa estard afianzada al terminal
mediante anillo de modo de evitar su caida.

3) La manguera estard forrada en todo su largo con el material del tipo
descrito en 4.1.7.

4.2.2.6 Sellado electronico: Todas las uniones de piezas estaran ejecutadas con
sellado electronico.

4.2.2.7 Kit de limpieza y mantencién: Estara compuesto por un cepillo grueso,
un cepillo fino, un gancho para colgar, un dispositivo para abrir la
bolsa, dos pastillas para esterilizar la bolsa e instructivo con
procedimiento de limpieza, escrito en espafiol.

Todos los elementos antes mencionados deben ir comodamente dentro
de un contenedor o estuche de tela, debidamente cerrado.

12
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4.3 DIMENSIONES:

Los porta depositos una vez terminados deberan tener las dimensiones necesarias para
portar una bolsa contenedor de agua con tres litros de agua en su interior.

4.3.1 Prueba practica: Los porta depdsitos seran probados con depdsito con 3 litros de
agua en su interior, dicho depdsito no debera presentar:

e Movimiento excesivo.
e Ajuste excesivo.

4.4  ETIQUETADO:

4.4.1 Etiquetado del producto:

1) Cada porta depdsito deberd tener una identificaciéon consistente en una
etiqueta, la que ird por el interior del compartimento.

2) Cada depésito de agua debera tener una identificacién, consistente en una
etiqueta adhesiva, la que ird pegada por el exterior de una de sus caras.

4.4.2 Leyenda de la etiqueta: Las etiquetas serdn de color blanco con caracteres de
color negro estampados, que permitan una facil lectura.

La etiqueta deberd contener la siguiente informacién en el orden indicado:

EJERCITO DE CHILE
000-000-0000-000-00 (1)
Simbolos de cuidado

(No desprenda esta etiqueta)

(1) La secuencia de caracteres numéricos representada en este cuadro por
“ceros”, deberd ser solicitado por el proveedor en la Division de
Adquisiciones, una vez adjudicado el producto.

13



EJERCITO DE CHILE BH - 006 —2017
Julio
Version 1
Reemplaza BH - 1003 — 2013

45 EMPAQUE Y EMBALAIJE:

4.5.1 Empagque:

Una bolsa de hidratacion ira empacada en una bolsa de polietileno debidamente
sellada.

4.5.2 Embalaje:
Cien empaques se embalardn en una caja de cartéon nueva sin uso sellada de 60
cm de largo, 55 cm de ancho y 55 cm de alto. La caja cerrara a lo largo y ancho

con un zuncho plastico.

4.5.3 Etiquetado del embalaje:

1) Cada caja debera llevar una etiqueta de papel o estampado blanco con letras
negras sobre el centro de la cara frontal y costado de la caja. Las
dimensiones deben ser de 10 x 7 cm.

2) Cada etiqueta debera consignar la siguiente informacion, a menos que se
excluya, enmiende o modifique en este documento, en el contrato u orden de

compra.
EJERCITO DE CHILE
BOLSAS DE HIDRATACION
N°® Unidades : XXXX
N° O/C o Contrato: XXXXXX
seskook ok skok ok kokstok ok ok ok ko sk ok ok /
OFICIALIZACION
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