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ESPECIFICACION TECNICA

LENTE DE COMBATE

1. OBJETO
Esta Especificacion Técnica tiene como finalidad definir las propiedades y el nivel de
calidad del Lente de combate, usado por el personal del Ejército.

2.  CAMPO DE APLICACION

2.1 CLASIFICACION: Esta Especificacion Técnica define las caracteristicas de un
modelo de Lente de combate con ocular intercambiable de los siguientes colores:

Ocular transparente.
Ocular gis neutro.
Ocular amarillo.

2.2 APLICACION: Los requisitos técnicos seran aplicados a:

22.1  Muestras prototipos: Corresponde(n) a muestra(s) presentada(s) por un
particular a la Institucion para su calificacion.

Para prototipos de llamados a propuesta de la Institucion, ver pto. 5.2

222 Muestras de pre-produccion: Corresponde(n) a muestra(s) presentada(s) por
el fabricante, después de adjudicado un contrato, para su calificacion.

223 Lote de produccion: Corresponden a un lote entregado a la Institucion,
después de adjudicado un contrato.

3.  REFERENCIAS APLICABLES

NORMAS:

NCh 43 Seleccion de muestras al azar.

NCh 44.0F 78  Inspeccion por atributos. Tablas y procedimientos de muestreo.

ASTM D 1003 Meétodo para determinar claridad Optica y transmitancia luminosa
de plasticos trasparentes.

ASTM D 1044 Meétodo para determinar resistencia a la abrasion en la superficie de
plasticos transparentes.

MIL-STD-662 Prueba balistica para armadura.
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MIL-PRF-31013 Gafas, sistema especial cilindrico de proteccion ocular.
ANSI-Z80.1 Recomendaciones para lentes con prescripeion oftalmolégica.
ANSI-Z80.3 Requisitos para lentes y anteojos oscuros sin prescripcion
oftalmolédgica.
ANSI-Z87.1 Practicas, para la ocupacion y educacion de la proteccion de ojos y
cara.

&

Normas Militar Standard de Vestuario y Equipo Militar.

4. REQUERIMIENTOS

4.1 Mecanicos:

CARACTERISTICA |  REQUISITO | METODODE
| e L VERIFICACION
Resistencia balistica Proyectil T37 calibre 0.15 | MIL-PRF-31013  pto.
(5.8 granos) 44.1.1 (velocidad de
640 a 660 pies por
segundo)
. MIL-STD-662
Resistencia a la abrasidn, 6 % MIL-PRF-31013 pto.
max. 44.1.2
ANSI/ASTM D 1044
42  Optico:
CARACTERISTICA - REQUISITO
Desviacion prismatica e Prisma  vertical para

cualquier ojo: No mayor

a 0.18 dioptrias
prismatica. MIL-PRF-31013 pto.

] : ] 4421
® Diferencia algebraica del

prisma vertical para los
ojos izquierdo y derecho:
No mayor a 0.18 dioptria
prismatica.

e Suma algebraica del
prisma horizontal para
los ojos izquierdo y
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CARACTERISTICA

REQUISITO

METODO DE

| VERIFICACION

derecho: No serd mayor
a 0.50 dioptrias
prismaticas.

e Diferencia algebraica
para el prisma horizontal
para los ojos izquierdo y
derecho: No serd mayor
a 0.18 dioptrias
prismaticas.

Valor refractivo, max. 0.0625 dioptria MIL-PRF-31013 pto.
4422
Distorsion optica Libre de distorsion MIL-PRF-31013 pto.
4423
ANSI 780.1.
Astigmatismo, max. 1/16 dioptria MIL-PRF-31013 pto.
4424
ANSI 787.1.
Absorcion ultravioleta No inferior a 90% en una| MIL-PRF-31013 pto.
longitud de onda de 290 a 4425
A ANSI 780.3.
Transmitancia luminosa | La transmitancia luminosa| MIL-PRF-31013 pto.
(Ocular  transparente vy |fotopica (para el ojo 4.4.2.7

amarillo)

adaptado a luz) no sera
menor al 89%

Transmitancia luminosa
(Ocular gris neutro)

Dentro del 12% al 18%, y
la transmitancia visible
total no variara en mas de
un 3%.

MIL-PRF-31013 pto.
4428

ASTM D 1003

Neutralidad (Gris neutro)

Desviacion porcentual
promedio dentro de nueve
bandas espectrales debera
ser inferior a 12. La curva

de la distribucion
espectral debera mostrar
una distribucion

razonablemente uniforme
en todo el espectro visible
para asegurar que la

MIL-PRF-31013 pto.
4429
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CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
VERIFICACION

4.3

distorsion del color no
sera excesiva.

Cromaticidad (Ocular gris
neutro)

Las coordenadas de
cromaticidad “x” e “y”
debera estar dentro de los
limites indicados en la
figura 2 de la MIL-PRF-

31013.

MIL-PRF-31013 pto.
4.4.2.10

descoloramiento.

Opacidad Inferior a 3% MIL-PRF-31013 pto.
442.11
ASTM D 1003
Pruebas medioambientales:
CARACTERISTICA REQUISITO METODO DE
' | VERIFICACION
Resistencia a la radiacion|No  presentard = signos| MIL-PRF-31013 pto.
solar visibles de degradacion y 4433

(60 horas. de radiacion
solar simulada)

Resistencia a la humedad

No presentard  signos
visibles de degradacion.

MIL-PRF-31013 pto.
4434

(10 ciclos por un total
combinado de 240 horas
de temperatura y
humedad)
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44 MODELO:

44.1

4.4.2

443

44.4

445

4.4.6

4.4.7

4.4.7

Disefio: Ergondmico de un amplio campo de vision que facilite un angulo de
90°. Ver figura referencial N° 1.

figura 1

Oculares: Seran tres oculares intercambiables, de los siguientes colores cada
uno; transparente, gris neutro y amarillo.

Varillas: Antideslizante y de longitud regulable.

Puente nasal: Antideslizante y disefio con ventilacion.

5

Cinta de seguridad: Cinta elastica de largo regulable, que permita la sujecion a
la cabeza.

Adaptador receta optica: El lente debera incluir como accesorio un adaptador
para receta Optica.

Pafio limpieza: Microfibra.

Estuche: El lente, sus elementos y accesorios deben ir dentro de un estuche
que cerrara mediante cierre de cremallera, el disefio del estuche debe
considerar un pasador para afianzarlo al cinturdn.



EJERCITO DE CHILE LC-1065-2010

Octubre
Version 1

4.5 ETIQUETADO Y GUIA DE USO:

4.6

4.5.1

452

Etiquetado del producto: Cada Lente debera llevar adjunta en el envase una
etiqueta con la siguiente informacion:

EJERCITO DE CHILE
000-000-0000-000-00 (1)

(1) La secuencia de caracteres numéricos representada en este cuadro por
“ceros”, debera ser solicitada por el proveedor en la Jefatura de
Adquisiciones, una vez adjudicado el producto.

Guia de uso: La leyenda sera en espaiiol con caracteres de color negro y de
un tamafio que permita una facil lectura.

Debera considerar informacion de uso y métodos de cuidado.

EMPAQUE Y EMBALAJE 5

4.6.1

4.6.2

EMPAQUE:

Cada lente dentro de su estuche, ira empacado en una bolsa de polietileno,
transparente, sellada herméticamente.

EMBALAIJE:

a. Los lentes empacados, se embalard en una caja de carton. La caja tendra
las siguientes dimensiones:

ANCHO LARGO | Mo

40 cm. 59 cm. 17 cm.

b. Los articulos presentados, como asi mismo sus empaques, embalajes,
etiquetas, zunchos, etc., no podran exhibir rotulo, marca, ni logo alguno
de tipo comercial que permita identificar la procedencia o marca
comercial del fabricante o distribuidor, ni el lugar y/o pais de
fabricacion.
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4.6.3 ETIQUETADO DEL EMBALAIJE:

a. Cada caja debera llevar una etiqueta visible, de papel o estampado blanco
con letras negras sobre el centro de la cara superior de la tapa y cara
frontal de la caja. Las dimensiones deben ser de 10x7 cm.

b. Cada etiqueta debera consignar el tipo de producto y la cantidad que éste
contiene, a menos que se excluya, enmiende o modifique en este
documento, en el contrato u orden de compra.

EJERCITO
LENTES DE COMBATE

N°de Unidades : XX
N° O/C o Contrato : XXXXXXXX

3. VERIFICAC!()N DE CALIDAD DE PROTOTIPO(S), ESPECIE(S) DE PRE-
PRODUCCION Y LOTE(S)

T

92

5

APLICACION:

La Verificacion de Calidad, consiste en la inspeccion de:

Prototipo(s), muestra(s) de pre-produccion y lote(s), con el objeto de determinar el
cumplimiento de los requisitos establecidos en los puntos 4.1, 4.2, 4.3 y 4.4 de la
presente Especificacion Técnica, a menos que se excluyan, enmienden o modifiquen
en este documento o en el contrato aplicable. Los requisitos del etiquetado y guia de
uso (pto. 4.5), empaque y embalaje (pto. 4.6), seran verificados una vez adjudicada la
especie (muestra de pre-produccion y lote de produccion).

PRESENTACION A PROPUESTAS:

Cuando se solicite a los oferentes (proveedores) muestras prototipos, se deberan
presentar 3 (tres) muestras idénticas en todas sus caracteristicas, que provengan de un
mismo proceso de fabricacion. Ninguno de los prototipos debera traer etiqueta o
marca alguna, que permita su identificacion. El no cumplimiento de alguna de estas
exigencias sera causal para no proceder a la verificacion de calidad, en cuyo caso los
organismos controladores, informardn de la anormalidad detectada y devolveran los
prototipos remitidos.

Los prototipos que no constituyan contramuestra 0 muestra patrén y que ademds no
hayan sido sometidos a ensayos destructivos, seran devueltos al organismo que llamé
a propuesta.
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5.2.1 Certificacién de ensayo: El oferente debera adjuntar informe de andlisis que
represente a las muestras prototipos, con los resultados correspondientes a los
ensayos descrito en los punto 4.1, 4.2 y 4.3 de la presente Especificacion
Técnica, debiendo ademas presentar certificado de acreditacion vigente del

organismo de certificacion de calidad, respecto de dichos ensayos, conforme a
la Norma ISO 17025.

EVALUACION:

Las discrepancias entre las caracteristicas que posee(n) la(s) especie(s) verificada(s),
con los requerimientos establecidos en esta Especificaciéon Técnica, se evaluardn y
clasificaran como sigue:

a. Condicion favorable : Mejora significativamente la aptitud de uso
Institucional.

b. Defecto mayor : Desmejora significativamente la aptitud de uso
Institucional.

¢. Defecto menor : No afecta significativamente la aptitud de wuso
Institucional.

INFORMES: 5

Los resultados obtenidos se documentaran en:

a. Informes de analisis : Prototipos y muestras de pre-

produccion.
b. Informe de verificacion de calidad : Lotes de entrega.

MUESTRAS PARA VERIEICACION DE CALIDAD DE MATERIALES,
CONFECCION, NUMERACION, TERMINACION, ETIQUETADO Y EMPAQUE
DE UN LOTE:

La unidad de muestra serd un item. El tamafio de la muestra para cada inspeccion se
indica en la Tabla I, la cual se seleccionara al azar, segun NCh 43.

ftem: Correspondera a 1 (un) Lente de combate.
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Tabla I
TAMANO DE LA MUESTRA
TAMANO DEL LOTE Inspeccion del [ (*) Inspeccion de
Producto Terminado requerimientos ptos. 4.1,
4.2, 4.3, Modelo,
(No destructiva) Etiquetado y Empaque
(Destructiva)

90 uu. o0 menos 8 2
91 uu. a 150 uu. 32 2
151 uu. a 280 uu. 32 2
281 uu. a 500 uu. 50 2
501 uu. a 800 uu. 80 2
801 uu. a 1.200 uu. 80 3
1.201 uu. a 3.200 uu. 125 3
3.201 uu. a 10.00 uu. 200 3
10.001 uu. a 22.000 uu. 315 3
22.001 uu. a 35.000 uu. 315 3
35.001 uu. a 150.000 uu. 500 5

.

(*)Tamafio de muestra, segin Normas Military Standard de Vestuario y Equipo
Militar.

Del total de las muestras extraidas solo se devolveran aquellas que no fueron
utilizadas en la inspeccidon de requerimientos 4.1, 4.2 y 4.3, modelo, etiquetado y
empaque. Las muestras utilizadas en esta Inspeccion, deben ser respuestas por el
fabricante o proveedor, a la Institucion.

VERIFICACION DE REQUERIMIENTOS 4.1, 42 Y 4.3, MODELO,
ETIQUETADO Y EMPAQUE DE UN LOTE:

Esta inspeccion tiene por finalidad verificar que las especies que conforman el lote,
reunan las caracteristicas establecidas en los puntos 4.1, 4.2, 4.3, 4.4, 4.5 y 4.6.1 del
presente documento.

La unidad y tamafio de la muestra, se indica en la Tabla I del punto 5.5.

Las discrepancias entre las caracteristicas que poseen las unidades de muestra con los
requerimientos establecidos se evaluaran y clasificaran como se indica en el punto
5.3,

Un lote sera aceptado si ninguna unidad de muestra presenta defectos mayores, a
menos que se excluyan, enmienden o modifiquen en este documento o en el contrato
aplicable.
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5.6.1 Certificacién de ensayo: El proveedor adjudicado, debera adjuntar informe de
andlisis que represente al lote de entrega, con los resultados correspondientes
a los ensayos descrito en los punto 4.1, 4.2 y 4.3 de la presente Especificacion
Técnica, debiendo ademas presentar certificado de acreditacion vigente del
organismo de certificacion de calidad respecto de dicho ensayo, conforme a la
Norma ISO 17025.

5.7 VERIFICACION DE LA TERMINACION DE LAS ESPECIES QUE
CONFORMAN UN LOTE:

Esta inspeccion tiene por finalidad detectar defectos de fabricacion y/o terminacion
en los productos que conforman un lote.

Un lote sera aceptado si la cantidad de defectuosos mayores de la muestra no excede
el Nivel de Calidad Aceptable (A.Q.L.), a menos que se haya excluido, enmendado o
modificado en este documento o en el contrato aplicable.

Los defectuosos se clasificaran conforme al siguiente criterio:

Defectuoso Mayor : Un item que presenta uno o mas de un defecto mayor, el que sin
ser critico puede dar por resultado una falla o reducir en forma importante su
funcionalidad, para los fines Institucionales a que estd destinado en cuanto a
durabilidad, ajuste anatomico, presentacion, confortabilidad, condiciones de uso y
manejo logistico.

Para esta verificacion, se aplicard un A.Q.L. de 1’5 y la unidad y tamafio de muestra
se indica en la Tabla I del punto 5.5, el cual corresponde al Nivel de Inspeccion
General II, Muestreo Simple para Inspeccion Normal, de la NCh 44.

En la Tabla II se indica la cantidad de items presentes en la muestra, clasificados
como defectuosos mayores, que permitan aceptar (A) o rechazar (R) un lote.

Tabla II
TAMANO DE LA CANTIDAD DE DEFECTUOSOS MAYORES
MUESTRA DE LA MUESTRA QUE PERMITEN ACEPTAR
(A)O RECHAZAR(BQ
A R
8 0

32 1 2
50 2 3
80 3 4
125 5 6
200 7 8
315 10 11
500 14 15

10
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5.8° MUESTRAS DE VERIFICACION DE CALIDAD DEL EMBALAJE DE UN
LOTE:

La unidad de muestra serd un embalaje. El tamafio de la muestra para cada
inspeccion se indica en la Tabla I1I, la que se seleccionard al azar, segiin NCh 43.

Tabla III
TAMANO DE LA MUESTRA
TAMANO DEL LOTE INSPECCION DEL EMBALAIJE
500 uu. 0 menos 2
501 uu. a 150.000 uu. 8

Verificacion del embalaje y su etiquetado de un lote

Esta inspeccion tiene por finalidad verificar que las especies que conforman un lote,
reunan las caracteristicas de embalaje y etiquetado establecido en los puntos 4.6.2 y
4.6.3 del presente documento.

Un lote sera aceptado si la cantidad de defectuosos de la muestra no excede el Nivel
de Calidad Aceptable (A.Q.L.), a menos que se haya excluido, enmendado o
modificado en este documento o en el contrato aplicable, entendiéndose como
defectuoso un embalaje que presente uno o mas de un defecto.
Se consideraran defectos los siguientes: y
Etiquetado - Omitido.

- Incorrecto.

- llegible.

- De tamafio no especificado.

- Mal ubicado.

- La secuencia de la informacién no

corresponde.

Material de etiqueta y/o embalaje - No corresponde al especificado.
- Con evidencia de uso previo.

Dimensiones - No corresponde a la especificada.

Terminacion - Sin sellado (cuando corresponda).
- Mal sellado.
- Deformado.
- Con roturas.

Contenido - Numero de items no corresponde en
cantidad o numeracion al especificado.
- Numero de items no corresponde en
cantidad o numeracion al etiquetado.

11
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Para esta verificacion se aplicard un A.Q.L. de 6,5 y la unidad y tamafio de muestra se
indica en el punto 5.8, el cual corresponde al Nivel de Inspeccion Especial S-1,
Muestro Simple para Inspeccion Normal de la NCh 44.

En la Tabla IV se indica la cantidad de items, presentes en la muestra, clasificados
como defectuosos, que permiten aceptar (A) o Rechazar (R) un lote.

Tabla IV
TAMANO DE LA CANTIDAD DE DEFECTUOSOS DE LA
MUESTRA MUESTRA QUE PERMITEN ACEPTAR (A) O
RECHAZAR (R)
A L R
0 1
8 1 2

6. CONTRATO U ORDEN DE COMPRA
REQUERIMIENTOS DE ADQUISICION: Para efectos de la verificacion de calidad de un

lote, el documento de compra debe especificar lo siguiente:

6.1 Tipo de producto.
6.2 Titulo, Nimero, Fecha y Enmienda (si la hubiera) de la Especificacion Técnica
aplicable al producto. .
6.3 Requisitos de la Especificacion Técnica que se enmiendan, excluyen o modifican
(Cuando el caso lo requiera). \J
6.4 Numeros requeridos, indicando la cantidad de cada una d ‘ag:llqs.
6.5 Tipo de embalaje y cantidad de producto de cada contenedlgr (Optativo).
6.6 Cuando se requiera de un embalaje resistente a 1§ intemperie.
skl ook ook ok ook ok ook ok ook ok o ook
APROBACION TECNICA
OFICIALIZACION ’ //

Jefe de la a de Abastécimiento




