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ESPECIFICACI~N TÉWCA DE ÍTEM 
IP J 171-A-2006 

PLATOS DE c A M P ~ A  

1. OBJETO 

Esta Especif1aci6n TMca tiene w w  finalidad defüiir el modelo, las 
dimensiones, materiales y nivel de Calidad del Plato de Carwpaña, usado en el 
Ejhrcito. 

2.1 Clasificacidn : Esta espe~ificmi6n define Ias carac~erísticas de un 
mo&Io de plato de ceunpafXa 

: Los requisitos &nicos serán apIicados a: 

2.2.1 Muestras prototipos : Cwresponde(n) a muestra(s) para su 
calificaci&n, present&s(s} por un particular a la Institución. 

2.2.2 Muestras de pre-producción : Corresponde@) a muestra(s) 
presentada@) por el fabricante, despuds de adjudicado un contrato, 
para su dificacibn. 

2.2.3 Lote de prqduccibn : Es un lote presentado a la Institución, despues 
de adjudicado un contrato. 

3. DOCUMENTOS APLICABLES 

Nch 43 Seleccibn de muestras al m, 
Nch 44 Inspecci6n por atributos. Tablas y procedimientos de 

mueetmo. 
ASTM D39S 1 Practica estándar para Embalaje Comercid- 



4.1 ~~: El plato, tapa, m d h y p l a c w  utilizad6is en las 
sistemas de ajzwibn de ¡a mmik, debw ger fabricados de m 
inoxiwle M> magdtioo. En el cpso L los pasadmes y r e w k  estos 
pueden ser fabrhbs de d d o .  Tdis  1- mt&b u t i l h b s  en la 
fMacióa de los pl- & &wi ser a ia oxidacih. 

Los phms serán ~~s y YL knanüla de ajusta debers. evitar 
que las parta mmpmntes del p k  d, pwdm dtme. 
Tanto d plato, tapa y d l k  s&n M& de una sola pieza. 

El plato pmntwh un solo ~ ~ e n t o  o cavidad, con un 
pliegue m su borde superior para el asmrtmianto de la tapa. La 
tapa d compu- de &S cumpdmmtos o cavidades, de tal 
forma que la psrte cmtraI d o r  de este mponente, sima de 
alojamiento a la d l k  para el d o  del plato (amdu). 

En uno de los exbwiioa exteriores centdes, la tapa debe poseer un 
elemento de f m  triangular, el cual permita asegurar la m i l l a  
mientras el plato este ~ ~ o .  

La fuma y disedio d~ las p b s  de cmp i la  se pueden observar en 
el Anexo I de esta espgcificacibn. 

4.2.2.1 Plato: 

a. m - r  

d. Capacidad : 960zcc. , medido hasta el borde 



4.2.2.2 Tapa: 

a Espesor : (),c;mm. 
b. h & o  : 200f:mm. 
c. anclto : 16z;inm. 
d. Capidad : 34ccc.,medido hasta el borde 

S u p b r .  

4.25.3 Manilia de ajuste: 

a* : Gfm. - 2 , 5  

b. -0 : 214i2= 
c. h h o  : 21T;mrn 14-13 

d. Diametro pd~ración : &",.:m. 

e. UbKación perforación: 19422mm. medidos desde el 
eje de mtac16n de la manilla de 
ajuste. 

La denominacih de los cumpnentes y su ubicacibn se encuentra 
establecida en los esquemas del Anexo Il de esta especificaci6n. 

4.2.3 Uniones: 

En la uni6n de la manilla de ajuste al plato se remaches. 
La unidn debe quedar libre de $efktos que originen perdidas de 
liquido, defectos que afecten la resistencia meohica, defectos que 
permitan la acumulación de alimentos o que afecten la 
presentacibn del plato. 
El pasEtdor de la manilh de ajuste dehe estar libre de defectos que 
puedan afecEorr la resistencia mechica, que se suelte la manilla o 
la presentación de los platos. 



El sistema de fijacibn de la manilla al plato. debe pamitir que la 
d l r  quede en pwicihn prktieamente b h n t d ,  cuando es 
utiüzade oomo asa del plato. 

4.3,1 Acabado s p r ñ c i d :  

Todas 1s ptai componentes de b pkos de wnp& no deben 
presentar reWas, @&as, pros, partid-, &hmciones u otros 
defectos que a f m  su uso o la presentacih del producto. Todos 
los componentes deben estar d& de una sola pieza y 
poseer un espesor h o m w h .  
l a s  m~~ methbas d e b e  presentar un pulido sanitario. 

4.3.2 Armado t i n ~ b i a b i l i ~ :  

Todos los platos de ~ ~ m p a i l a  d e h  ser completamente Mnables y 
wis tapas intercambiables. 

4.3.3 Resistencia ai peso: 

Los platos deben ser capiices de soportar un peso de 1,3 Kg 
distribuido uniformemente por ian tiennpo de 2 minutos. 

Cada plato de camgafla d e M  tener p h  de idmtificach 
colmada en su exterior o un estampado en el mismo plato con lo 
indicado en el pto. 4.4.2. 

4.4.2 Leyenda de placa de identificacibn o estampado: 

La placa de identificaci6n o e1 estampado debed contener la 
siguiente infomibn en el Mden indicado: 



5 .  DISPOSICIONES DE VERIFICACI~N DE LA CALIDAD 

La(s) verificrtci6n(es) de d i d a d  del (o los) platNs) de mnpaíia se 
clasificsi(n) de la siguiente mera: 

Consiste en la ejecuci6n de controles y pruebas descritos en el punto 6 
de esta especificacibn, a muestras remitidas para aprobaci6n como 
producto calificado. 

Cuando la Institución Llame a Propuesta para la adqisici6n de este ítem 
y solicite a los oferentes muestras prototipos para la verificaci6n de 
calidad, se de- presentar 2 (Dos) platos de prototipos. 
Ninguno de los prototipos deberá traer placa de identificarih o marca 
alguna, que permita su identifimci6n (del fabricante o pmv8Bdor). 



Los pmtotipus, se examinarán para detrmiiner el ~umplimiento de los 
requisitos establecidos en las secciones 4.1, 43 y 4.3 del presente 
documento. 

Los mwltdm obnidus w d a c u m ~ b  en un Mbme de M s i s .  

Lasdiscrepm&asentii,~aseer.ictaristicasquepu~dpm~ylos 
requtrhnientaa m&bki&s en esta espeiiikdh se evaluariin y 
clasificaran como: condi&& -&le (cmdki i  que mejora 
significativamente la aptitud de uso), dGfécto myur (condición que 
desmejora s i g n i f i a t i ~ m  Ira aptitd de uso) o dehato mmm (que no 
afscta signIfi~tivamenb la qthd de =O). 

una vez cmtmidas los p w  de d&& 
permanecer ea DIC hasta que se mueiva cuat3 da las empresas 
participantes se adjudid la ppws& Uno de Ios pI-S prototipo 
compndiente a dicha e m p m  se dejar& ~ o m o  Wtigo m IDIC h t a  
que se haya dado cumplimiento a la Orden de 6.0- m i &  a dicha 
Prupwsta (OIC). 

En caso que ninguna de las emprrem participantes se adjudique la 
propuesta, los platos prototipo s e h  devueltas al cliente. 

La identifiwibii establecida en el punto 4.4, será verificada una vez 
adjudicado el producto, tal conio se Wca en los puntos. 5.2 y 5.3 de 
esta especifictrch técnica. 

5.2 VERIFICACI~N DE CALIDAD DE PRE - PRODUCCI~N: 

Consiste en la ejecución de los controles y pruebas descritos en el pmto 6 
de esta Especificación, a una muestra de 3 (tres) platos da campaiia 
terminados, despuds de adjudicado un mntrato. Esta verificación tiene por 
objeto determinar la capacidad del proceso productivo, para lo cual se 
verificarA si la muestra cumple con Ios requisitos establecidos en los 
puntos 4.1, 42,  4.3 y 4.4, a menos que se ex~luym, enmienden o 
modifiquen en este documento o en el contrato aplicable. 

Los remitados obtenidos se docymntarh en un hhme de M i s i s .  



Las discrepancias entre las cmddsticas que posee la muestra y los 
requerimientos establecidos en esta especificación t(rmica y10 en el 
contrato, se ev J d  y c l a s i f i d  como de- &tiw, mayor o menor, 
en bare a lo cual se d e  la aptitud de wo de los platos de 
-=m 
Los platus calmlrtdos deA3er-h pfmlmwm m m1c p r  un periodo 
rn in imodedossemanasohashqueWEC~ndo .  

Consiste en b e j m ~ i h  de los amtsoIew y pk desdos el punto 6 de 
esta Especi-ión ía un lote de producci6ri, p r a  deteminar la 
conformidad de 10s p m t k m  que consttaip sl l~ can los 
rquerimierYtoa wbblecidus en los puntm 4.1,42,4,3 y 4.4, ra mnos  que 
se excluyan, enmienden o modifiquen en este documenta o en el contrato 
ap 1 icable. 

Los resultados obtenidos se dacumatadn en un Informe de Verü3wci6n 
de Calidad (TVC). 

Los platos de campaña controldus, d&erán permanecer en DIC por un 
periodo mínimo de dos semanas o basta que sea despachado el NC 
m@vo de IDIC. 

5.3.1 . Tm&o de Ia Muestra para Verificacih de Calidad del Producto: 

a. ].m la verificorci6n de d i d a d  de fabricación, la unidad de 
niuwtra sed un plato de campaña. 

b. El tamaño de la muestra p m  cadri inspecci6n se regirá por los 
valores d l e c i d o s  en la NCh. 44 Qf 78, muestreo simpIe, 
nivel de insgeccibn para usos generales 1. 

c. La extraccibn de Ia muestq se debe14 d h r  d azar, con el 
ñn de evitar d i ~ ~ i 6 n .  Se empleará la NCh.43 Of 6 t. 

d. Los niveles de d i d d  aceptable (AQL) que se utiiimán se& 
los siguientes: 



5.3.2. Criterio de Aceptacibn Y R e h :  

a. Un lote sera rechazado si la cantidad l3efectuosos de Ia muest~a 
excede el Nivel de Cdiw Aceptable (A.Q.L), a menas que se 
haya excluido, enmendado, modificado en este documento o en 
el contrato aplicable. 

b. Los Defectuosos se dasificarán conforme al siguiente criterio: 

1) Se considerad Defectuoso critico: 

Un plato de cm* se clasificad como Defectuoso critico, 
si uno o m& de un componente de Csb, presenta uno o m& 
de un Defecto critico. Entendidndose por Defecto crítico, un 
defecto que puede dar por resultado una falla que dafie a los 
usuarios o imposibilite la posibilidad de uso del plato, para 
los fines a que esa d ~ ~ o .  

2) Se considerar4 Defectuosa Mayor: 

Un plato de mp&a se clasificarsi como Defectuoso Mayor, 
si uno o m& de un componente de &te, presenta uno o m& 
de un Defecto Mayor. Entendiendose por Defecto Mayor, un 
defecto que sin ser crítico puede dar por resuItado una falla, 
o reducir en forma importante la posibilidad de uso del 
plato, para los fines a que está destinado, en cuanto a: 
d m i b n ,  presentacibn, uniformidad, ajuste anat6mico y 
condiciones de uso. 



3) Se wmidemk Defectuoso Menor: 

Un plato de se clasificad cano Defbcta090 Menor, 
s iuwo~deuncormponentedeBste ,p~t iaunoom8s  
de un Defecto Menor. ~ i ~ s e  goa Defeoto Menor, un 
defecto que no duce  en fuma qmisfbIe h posibilidad de 
uso del plato para el h que est4 dcstMo, o que 
interpretado en m1aci6n con laai nomas tstablecidas, 
~nuesmi una discordancia que no produce cunsxuencb 
apreciables cm el n%o o iGimoionsmiento eficaz deI plato. 

6. CONTROLES Y PJRWAB AL PRODUCTO 

6.1 INSPECCIÓN VISUAL. 

Cada una de las partes y compeates de los Platos de Campañla 
pm&s a inspección, se& s m w t i t b s  a una iri8peccibn visual para 
verificar que no existan de- o d i s c o d w m i h ,  tal= amo:  
















