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ESPECIFICACION TECNICA DE ITEM
N°J 171-A-2006
PLATOS DE CAMPANA

OBIJETO

Esta Especificacién Técnica tiene como finalidad definir el modelo, las
dimensiones, materiales y nivel de calidad del Plato de Campafia, usado en el
Ejército.

CAMPO DE APLICACION

2.1 Clasificacién : Esta especificacidn define las caracteristicas de un
modelo de plato de campaiia.

2.2 Aplicacion : Los requisitos técnicos seran aplicados a:

2.2,1 Muestras prototipos : Corresponde(n) a muestra(s) para su
calificacion, presentadas(s) por un particular a la Institucidn.

2.2.2 Muestras de pre-produccion : Comesponde(n) a muestra(s)
presentada(s) por el fabricante, después de adjudicado un contrato,

para su calificacion.
2.2.3 Lote de produccién : Es un lote presentado a la Institucién, después
de adjudicado un contrato.
DOCUMENTOS APLICABLES
Nch 43 Seleccién de muestras al azar,
Nch 44 Inspeccion por atributos. Tablas y procedimientos de
muestreo.

ASTM D3951 Practica estandar para Embalaje Comercial.
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4. REQUERIMIENTOS

4.1 MATERIALES: El plato, tapa, manills
sistemas de fijacion de Ja manille,

t y placas utilizadas en los
deben ser fabricados de acero

inoxidable no magnético. En el caso de los pasaderes y remaches estos
pueden ser fabricados de alum.tmo Todos los mﬁmaales utilizados en la

fabricacion de los platos de campaiie

tentes a la oxidacion.

4.2 FABRICACION

4.2.1

4.2.2

Disefio:

Los platos serén estampados y la manilla de ajuste deberd evitar
que las partes componentes del plate armado, puedan soltarse.
Tanto el plato, tapa y manilla serdn fabricadas de una sola pieza.

El plato presentard un solo compartimento o cavidad, con un
pliegue en su borde superior para el asentamiento de la tapa. La
tapa estard compuesta de dos compartimentos o cavidades, de tal
forma que la parte central exterior de este componente, sirva de
alojamiento a la manilla para el cerrado del plato (armado).

En uno de los extremos exteriores centrales, la tapa debe poseer un
elemento de forma triangular, el cual permita asegurar la manilla
mientras el plato este cerrado.

La forma y disefio de los platos de campafia se pueden observar en
el Anexo I de esta especificacion.

Dimensiones:
4.2.2.]1 Plato:
a. Espesor : 0:,52’13 mm
b. Largo 2125 mm
¢. Ancho : 166f§nun
d. Capacidad : 0g(% cc. , medido hasta el borde

superior.

1

m
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Analista
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4222 Tapa:
a. Espesor : (),5:1"13 mm.
b. Largo ;2005 mm.
¢. Ancho 16272 mm.
d. Capacidad : 1340, cc..medido hasta el borde

Superior.
4.2.2,3 Manilla de ajuste:

a. - mg’mm 1.%- 2,5
b. : 2142 mm.
¢. Ancho :215mm. 4. ;3

. . ot0S
d. Diametro perforacién : § smm.
e. Ubicacion perforacién: 19 fsumm. medidos desde el

eje de rotacién de la manilla de
ajuste.

La denominacién de los componentes y su ubicacién se encuentra
establecida en los esquemas del Anexo II de esta especificacion.

4.2.3 Uniones:

En la unién de la maniila de ajuste al plato se utilizardn remaches.
La unién debe quedar libre de defectos que originen perdidas de
liquido, defectos que afecten la resistencia mecénica, defectos que
permitan la acumulacién de alimentos o que afecten la
presentacion del plato.

El pasador de la manilla de ajuste debe estar libre de defectos que
puedan afectar la resistencia mecénica, que se suelte la manilla o
la presentacion de los platos.

Kmr
ROBERTO REZ HUERTA

Analista
Laboratorio Ensayos Mecinicos B Jefe Lab. Ensayos Mecénicos.
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El sistema de fijacién de la manilla al plato, debe permitir que la
manilla quede en posicién practicamente horizontal, cuando es
utilizada como asa del plato.

4.3 CARACTERISTICAS GENERALES:
4.3.1 Acabado superficial:

Todas las partes componentes de los platos de campafis
presentar rebabas, grietas, poros, partiduras, deformaci
defectos que afecten su uso o la presentacién del producto. Todos
los componentes deben estar conformades de una sola pieza y
poseer un espesor homogéneo.

Las superficies metdlicas deberén presentar un pulido sanitario.

4.3.2 Armado e intercambiabilidad:

Todos los platos de campafia deben ser completamente armables y
sus tapas intercambiables.
4.3.3 Resistencia al peso:
Los platos deben ser capaces de soportar un peso de 1,3 Kg
distribuido uniformemente por un tiempo de 2 minutos.
4.4 IDENTIFICACION:
44.1 Identificacion del producto:

Cada plato de campafia deberd tener una placa de identificacién
colocada en su exterior 0 un estampado en el mismo plato con lo
indicado en el pto. 4.4.2.

442 Leyenda de placa de identificacién o estampado:

La placa de identificacién o el estampado deberd contener la
siguiente informacidn en el orden indicado:

o R@' &Et
ROBERTO ALVAREZ HUERTA

Analista
Laboratorio Ensayos Mecdnicos Jefe Lab. Ensayos Mecanicos.
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EJERCITO DE CHILE
000 - 000 - 0000 — 000 - 00 (1)

(1) EIl cédigo de los nimeros indicados, deberan ser solicitados
en la Direcciéon de Logistica del Ejército o Jefatura de
Intendencia una vez adjudicado el producto.

4.43 Dimensiones de la placa o estampado de identificacion:

La placa o estampado de identificacion sera de 20 x 67 mm, y
para el tamafio de los caracteres se tomara como referencia Arial
12.

DISPOSICIONES DE VERIFICACION DE LA CALIDAD

La(s) verificacidon(es) de calidad del (o los) plato(s) de campafia se
clasifica(n) de la siguiente manera:

5.1 VERIFICACION DE CALIDAD DE PROTOTIPO:

Consiste en la ejecucién de controles y pruebas descritos en el punto 6
de esta especificacion, a muestras remitidas para aprobacion como
producto calificado.

Cuando la Institucién llame a Propuesta para la adquisicidn de este item
y solicite a los oferentes muestras prototipos para la verificacién de
calidad, se deberd presentar 2 (Dos) platos de campaiia prototipos.
Ninguno de los prototipos deberd traer placa de identificacion o marca
alguna, que permita su identificacién (del fabricante o proveedor).

ROBERTO ALVAREZ HUERTA

Analista
Laboratorio Ensavos Mecanicos
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Los prototipos, se examinarin para determinar el cumplimiento de los
requisitos establecidos en las secciones 4.1, 42 v 4.3 del presente
documento.

Los resultados obtenidos se documentardn en un Informe de Analisis.

Las discrepancias entre las caracteristicas que posee el prototipo y los
requerimientos establecidos en esta especificacién se evaluarén y
clasificaran como: condicién favorable (condiciébn que mejora
significativamente la aptitud de uso), defecto mayor (condicién que
desmejora significativamente la aptitud de uso) o defecto menor (que no
afecta significativamente la aptitud de uso).

Una vez controlados los platos de campafia prototipos deberdn
permanecer en IDIC hasta que se resuelva cual de las empresas
participantes se adjudicd la propuesta. Uno de los platos protetipo
correspondiente a dicha empresa, se dejard como testigo en IDIC hasta
que se haya dado cumplimiento a la Orden de Compra asociada a dicha
Propuesta (O/C).

En caso que ninguna de las empresas participantes se adjudique la
propuesta, los platos prototipo serdn devueltas al cliente.

La identificacién establecida en el punto 4.4, sera verificada una vez
adjudicado el producto, tal como se indica en los puntos. 5.2 y 5.3 de
esta especificacién téenica.

5.2 VERIFICACION DE CALIDAD DE PRE - PRODUCCION:

Consiste en la ejecucion de los controles y pruebas descritos en el punto 6
de esta Especificacién, a una muestra de 3 (tres) platos de campaiia
terminados, después de adjudicado un contrato. Esta verificacién tiene por
objeto determinar la capacidad del proceso productivo, para lo cual se
verificard si la muestra cumple con los requisitos establecidos en los
puntos 4.1, 4.2, 43 y 4.4, a menos que se excluyan, enmienden o
modifiquen en este documento o en el contrato aplicable.

Los resultados obtenidos se documentarén en un Informe de AnAlisis.

.

por
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8.3

Las discrepancias entre las caracteristicas que posee la muestra y los
requerimientos establecidos en esta especificacién téenica y/o en el
contrato, se evaluarén y clasificardn como defecto critico, mayor o menor,
en base a lo cual se determinard la aptitud de uso de los platos de
campafia.

Los tres platos controlados deberin permanecer en IDIC por un periodo
minimo de dos semanas o hasta que IDIC estimie necesario.

VERIFICACION DE CALIDAD DE UN LOTE :

Consiste en la ejecucion de los controles y pruebas descritos el punto 6 de
esta Especificacion a un lote de produccién, para determinar la
conformidad de los productos que constituyen el lote con los
requerimientos establecidos en los puntos 4.1, 4.2, 4.3 y 4.4, a menos que
se excluyan, enmienden o modifiguen en este documento o en el contrato
aplicable.

Los resultados obtenidos se documentaran en un Informe de Verificacion
de Calidad (IVC).

Los platos de campafia controlados, deberan permanecer en IDIC por un
periodo minimo de dos semanas o hasta que sea despachado el IVC
respectivo de IDIC.

5.3.1. Tamafio de la Muestra para Verificacién de Calidad del Producto:

a. Para la verificacién de calidad de fabricacién, la unidad de
muestra seré un plato de campaiia.

b. El tamafio de la muestra para cada inspeccidn se regird por los
valores establecidos en la NCh. 44 Of 78, muestreo simple,
nivel de inspeccién para usos generales I.

¢. La extraccidon de la muestra, se deberd realizar al azar, con el
fin de evitar discriminacién. Se empleard la NCh.43 Of 61.

d. Los niveles de calidad aceptable (AQL) que se utilizarin seran
los siguientes:

% Rm“
ROBERTOXLVAREZ ERTA

Analista
Laboratorio Ensayos Mecinicos
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Defecto AQL (%)
Critico 0
Mayor 1,9
Menor 6,5

5.3.2. Criterio de Aceptacién y Rechazo:

a. Un lote sera rechazado si la cantidad Defectuosos de la muestra
excede el Nivel de Calidad Aceptable (A.Q.L), a menos que se
haya excluido, enmendado, modificado en este documento o en
el contrato aplicable.

b. Los Defectuosos se clasificarén conforme al siguiente criterio:

1)

2)

Se consideraré Defectuoso critico:

Un plato de campafia se clasificard como Defectuoso critico,
si uno o més de un componente de éste, presenta uno o mas
de un Defecto critico. Entendiéndose por Defecto critico, un
defecto que puede dar por resultado una falla que dafie a los
usuarios o imposibilite la posibilidad de uso del plato, para
los fines a que estd destinado.

Se considerard Defectuosa Mayor:

Un plato de campaiia se clasificara como Defectuoso Mayor,
si uno o mas de un componente de ¢éste, presenta uno 0 mas
de un Defecto Mayor. Entendiéndose por Defecto Mayor, un
defecto que sin ser critico puede dar por resultado una falla,
o reducir en forma importante la posibilidad de uso del
plato, para los fines a que estd destinado, en cuanto a:
duracién, presentacién, uniformidad, ajuste anatémico y
condiciones de uso.

ROBERTOXLV’EEELW:IERTA

T

Analista ]ngcmero Ej ecucléq'{ Mccamco
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3) Se considerard Defectuoso Menor:

Un plato de campafia se clasificar como Defectuoso Menor,
si uno o més de un componente de éste, presenta uno o mas
de un Defecto Menor. Entendiéndose por Defecto Meneor, un
defecto que no reduce en forma apreciable la posibilidad de
uso del plato para el fin que estd destinado, o que
interpretado en relacidn con las normas establecidas,
muestra una discordancia que no produce consecuencias
apreciables en ¢l uso o funcionamiento eficaz del plato.

6. CONTROLES Y PRUEBAS AL PRODUCTO TERMINADO.

6.1 INSPECCION VISUAL.

Cada una de las partes y componentes de los Platos de Campaiia
presentados a inspeccién, serdn sometidos a una inspeccién visual para
verificar que no existan defectos o disconformidades, tales como:

TABLA N°1
Inspeccion Visual
Defecto Clasificacién
: : Critico | Mayor | Menor
e Terminacion interior del plato inferior a J
pulido sanitario.
e Presencia de rayas profundas. J
e Grietas de conformado que no cruzan el v
espesor. 7
e Grietas de conformado que cruzan el|
espesor
» Bordes afilados o rebabas. , J
* Rodonado defectuoso. J
e Pliegues de conformado. ) J
e Abolladuras. J
o T por T )ri;bacion Técnica
Romnumm Rt £ A
Analista Ingeniero EjEcuciti Mecanico
Laboratorio Ensayos Mecanicos Jefe Lab. Ensayos Mecdnicos.
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TABLA N°1 (Continuacion)
Inspeccién Visual
Defecto Clasificacion
Critico | Mayor | Menor
o Falta de componentes J
e Asentamiento de la tapa y el plato J
defectuoso
e Forma diferente a lo especificado J
e Remaches y pasador sueltos. . J
e La manilla de ajuste se suelta al estar J
cerrado el plato.

6.2 CONTROL DIMENSIONAL.

Mediante este control se verificara que las dimensiones generales de los
platos de campana estén conforme al punto 4.2.1 y Esquemas Anexos a la
presente Especificacion.

De acuerdo a la clasificacion de defectos, las dimensiones del plato de
campafia que se encuentren fuera de las tolerancias especificadas, seran
consideradas como defectos mayores.

6.3 PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO:
6.3.1 Prueba de armado.

Todos los platos constituyentes de la muestra se armaran con los
elementos componentes tomados al azar, para verificar su
correcto armado.

La clasificacion de los defectos se detalla a continuacion:

=7

& por Aprobacién Téen ica
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TABLA N°3
Prueba de Armado
DEFECTO CLASIFICACION
Menor | Mayor | Critico
e No es posible armar completamente el J
plato.
e La manilla de ajuste se suelta. J
6.3.2 Prueba de intercambiabilidad.
Todos los platos usados en la prueba de armado se desarmaran y
se armaran nuevamente con las tapas intercambiadas entre ellos y
elegidas al azar, esto con el objeto de wverificar la
intercambiabilidad de éstos elementos.
Las disconformidades o defectos seran clasificados de acuerdo a
la Tabla N°3.
6.3.3 Prueba de resistencia al peso.

Para establecer la funcionalidad de los platos de campana, se
efectuard una prueba de carga con el objeto de controlar la
resistencia de la manilla de ajuste y la bisagra de los platos. Esta
prueba consiste en colocar un peso equivalente a 1300 grs. en el
interior del plato, uniformemente distribuido y levantarlo del
extremo de la manilla de ajuste por un periodo de 2 minutos.

Durante el ensayo no deberan originarse deformaciones
permanentes en la manilla de ajuste, lo cual serd verificado
mediante la medicién de la flecha de la manilla antes y después
del ensayo. La variacién permanente, si es que existe, no debera
ser superior a 3 mm. y deberd permitir el completo armado del
plato, asegurando que se mantengan juntas las partes de este una
vez cerrado.

B

T mnr
ROBER'X ALVAREZ HUERTA
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Ademas, después de la prueba se llenard con agua el plato para
verificar que no existan filtraciones de liquido en la zona de los
remaches, producto de su desprendimiento.

Estos defectos seran clasificados como mayores.

6.4 ENSAYO EN CAMARA DE NIEBLA SALINA.

Con el objeto de verificar que los materiales utilizados en la fabricacién
de los platos de campafia sean resistentes a la oxidacion, uno de los
platos completos serd sometido a ensayo en camara de niebla salina por
72 horas, periodo en el cual no debe presentar observaciones, tales como
manchas, zonas con oxidacion, grietas u otros defectos que alteren las
condiciones higiénicas de este utensilio. Solo se aceptaran depdsitos
salinos.

En caso de presentar observaciones que alteren las condiciones
higiénicas de este utensilio, este hecho serd considerado como defecto
critico.

COSTOS DE LA VERIFICACION DE LA CALIDAD

La(s) verificacion(es) del(o los) plato(s) de campafa tendra(n) un costo para
el fabricante conforme lo establezcan los procedimientos vigentes de la
Institucion cuando sea ésta quién canalice la solicitud de la verificacién o
conforme a los procedimientos del Instituto de Investigaciones y Control,
cuando sea el fabricante quien solicite directamente al Instituto de
Investigaciones y Control la verificacion.

EMBALAIJE
8.1 DEL PRODUCTO:

El embalaje de los productos adquiridos por la Institucion, debe
garantizar que el producto no sufra deterioro durante su almacenaje y
distribucidn, conforme lo establece la Norma ASTM D 3951.

-

c calizado por -~ Aprobacién Técnica
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9. CONTRATO U ORDEN DE COMPRA

9.1

REQUERIMIENTOS DE ADQUISICION:

Para efectos de la verificacion de calidad de un lote, el documento de
compra debe especificar lo siguiente:

a. Tipo de producto.

b. Titulo, Numero, Fecha y Enmienda (si la hubiera) de la Especificacion
Técnica aplicable al producto.

c. Requisitos de la Especificacion Técnica que se enmiendan, excluyen o
modifican (Cuando el caso lo requiera).

d. Tipo de embalaje y cantidad de producto de cada contenedor
(Optativo).

e. Cuando se requiera de un embalaje resistente a la intemperie.

sk sk e e e sk st ok ok ok ok ok s ok sk sk sk R R KOk

“Por orden del Director” W
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Anexo II

Esquema de los platos de campaiia

@ 2 Vista inferior de tapa

/ +— Vista frontal de tapa

[ = >

Vista frontal de plato

Pasador /\\\\ J—I:H
K O O O‘{’ Remaches

/

Vista superior de plato




